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Przeznaczenie

Zaparzalnik zwany rowniez przeciwpradowym ekstraktorem krajanki buraczanej wchodzi w

sktad linii technologicznej do procesu dyfuzji ciagtej soku komdrkowego i spetnia dwa zada-

nia:

e optymalne podgrzanie krajanki przy uzyciu soku z wiezy ekstrakcji a przez to oszczedzenie
energii cieplnej wskutek zmniejszonego podgrzewania cyrkulujacego soku.

e plazmoliza (denaturacja zbudowanej z biatka protoplazmatycznej btonki komarkowej) kra-
janki dopuszczanej do procesu ekstrakcji.

Opis dziatania

Zaparzalnik wchodzi w sktad linii do procesu dyfuzji pomiedzy sokiem komoérkowym a woda

i sokiem wystadzajacym. Aby proces dyfuzji mdgt nastapi¢ konieczna jest denaturacja bton
komodrkowych krajanki buraczanej. W tym celu stosuje sie podgrzewanie krajanki buraczanej
do okoto 70°C w zaparzalniku. Swieza krajanka z burakéw dostaje sie z maszyny krojacej
przechodzac przez wage tasmowa przez szyb wpadowy do przedziatu wymiany cieplnej za-
parzalnika. Za pomoca zwoju slimakowego krajanka jest transportowana wzdtuz zaparzal-
nika. Predkos¢ obrotowa watu transportujacego mozna regulowad za pomoca falownika w
zakresie 0,8 - 1,6 obr/min. Sok surowy ptynie w kierunku przeciwnym do krajanki, w strone
zasypu krajanki i oddaje swoje ciepto swiezej krajance. Podgrzana w ten sposdb krajanka
jest mieszana z sokiem cyrkulujacym i stamtad poprzez kré¢ce pompowana jest do wiezy

do dalszego procesu ekstrakcji. W strefie zasypu krajanki schtodzony sok surowy zostaje
odciagniety przez sito czotowe i przez krdciec przy uzyciu pompy jest transportowany do
oczyszczenia. W trakcie denaturacji bton komdrkowych uwalniane sa gazy pieniace. Pi-

ana jest usuwana przez sito odpieniajace przy pomocy pary lub mieszaniny pary i czynnika
odpieniajacego. Poziom soku ma decydujace znaczenie dla bezproblemowego funkcjonowania
aparatu. Pomiar realizowany jest za pomoca przetwornika cisnienia. Poniewaz optymalna
wymiana cieplna moze zostac¢ osiagnieta tylko przy napetnieniu krajanka, nalezy ja stale
dostarcza¢. Do otrzymania takiego stopnia napetnienia nalezy dostroi¢ predkos¢ obrotowa

ciagu transportujacego.

Charakterystyka techniczna

WYDAJNOSC 6000 t/24h 8000 t/24h
MASA URZADZENIA 75 t 90 t
OBJETOSC 170 m3 226 m3

MOC NAPEDU 55 kW 75 kW
PREDKOSC OBROTOWA 0,8 -1,6 1/min 0,8-1,6 1/min
NAPIECIE ZASILANIA 400V 400V
PRZELOZENIE 625:1 625:1
SREDNICA 5200 mm 6000 mm
DLUGOSC 8000 mm 8000 mm
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Wymiary gabarytowe zaparzalnika
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SWIDNICKA FABRYKA URZADZEN PRZEMYSEOWYCH SFUP Sp. z o.0.
ul. Wincentego Witosa 4, 58-100 Swidnica, Poland

tel. +48 74 64 99 100, fax +48 74 640 20 01, e-mail: info@sfup.pl, www.sfup.pl



